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© Vorrichtung zur Halterung und zum Durchfuhren von Kabeln, Leltungen, Rohren Oder Schlauchen. 



© Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zu Halte- 
rung und zum DurchfUhren von Kabeln, Leitungen, 
Rohren Oder SchlSuchen, mit einer Schraubhuise, 
weiche in axialer Fortsetzung des Gewindebereiches 
durch Axialschlitze (6) voneinander getrennte 
Klemmfinger (5)aufweist, die vorzugsweise einstQk- 
kig an der Schraubhuise angeordnet sind, und mit 
einer Oberwurfmutter mit Durchsteckoffnung, die in 
ihrem Inneren eine sich verjUngende, vorzugsweise 
konische Druckfiache zur Beaufschlagung der Enden 
der Klemmfinger und zu deren radialer Verformung 
sowie eine Drehsicherung zum Verrasten mit einem 
oder mehreren der Klemmfinger hat. Um eine mog- 
lichst gute und beispielsweise vibrationssichere Los- 
r- drehsicherung der auf die Schraubhuise (1) aufge- 
^schraubten Oberwurfmutter (7) zu erreichen, und um 
©diese praktisch an afle Anforderungen bei der Her- 
OOstellung anpassen zu konnen, wird erfindungsgemafi 
W vorgeschlagen, da£ im Inneren der Oberwurfmutter 
r-als Drehsicherung wenigstens ein Rastzahn (11) vor- 
OOgesehen ist, der Uber die Druckfiache ragt und eine 
w Sperrfianke zum Einrasten zwischen zwei, durch im 
©Querschnitt schrSg Axialschlitze von inander ge- 
-*trennten Klemmfingern hat, dai? diese Sperrfianke 
Ujschrag zu einem in ihrem Bereich verlaufenden und 
sie somit schneidend n Radius der Durchsteckoff- 
nung ang ordnet ist, und dafl sie in Gebrauchsstel- 



lung zur gleichen Dreh-oder Umfangsrlchtung hin 
wie die Axialschlitze der Schraubhuise schrag ver- 
ISuft. Eine Weiterbildung gemafi der Erfindung von 
eigener schutzwurdiger Bedeutung sieht vor, dafi an 
der DruckflSche im Inneren der Oberwurfmutter als 
Drehsicherung zumindest eine Rastrille mit einer 
Sperrfianke zum Einrasten eines Klemmfingers vor- 
gesehen ist. 




41 



45 Fig. 4 



Xerox Copy Centre 



1 



EP 0 381 980 A1 



2 



Vorrichtung zur Halterung und zum DurchfUhren von Kab in, L itungen, Rohren Oder SchlSuchen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Hal- 
terung und zum DurchfUhren von Kabeln, Leitun- 
gen, Rohren Oder Schlauchen,. mit einer Schraub- 
. hulse, welche in axialer Fortsetzung des Gewinde- 
bereiches durch Axialschlitze voneinander getrenn- 
te Klemmfinger aufweist, die vorzugsweise einstUk- 
kig an der SchraubhQIse angeordnet sind, und mit 
einer Uberwurfmutter mit Durchsteckoffnung, die in 
ihrem Inneren eine sich verjUngende, vorzugsweise 
. konische Druckflache zur Beaufschlagung der En- 
den der Klemmfinger und zu deren radialer Verfor- 
mung sowie eine Drehsicherung zum Verrasten mit 
einem oder mehreren der Klemmfinger hat. 

Eine derartige Verschraubung ist bereits aus 
der DE-PS 26 31 996 bekannt und wird beispiels- 
weise als Kabelverschraubung zur vibrationsfesten 
Montage von Kabeln bei Geraten, Maschinen, Bau- 
gruppen oder dgl. verwendet. 
Dabei wird etwa ein Kabel durch die Schraubhulse 
und die DurchsteckQffnung der Oberwurf mutter hin- 
durchgefuhrt und durch Festdrehen der Oberwurf- 
mutter auf der Schraubhulse mit Hilfe der dabei 
etwa radial nach innen gedrUckten Klemmfinger 
dort in seiner Lage fixiert. WShrend des Aufschrau- 
bens der Uberwurfmutter auf die SchraubhOlse len- 
ken mehrere, im axialen Langsschnitt der Vorrich- 
tung mit ihrer Zahnbasis schrag angeordnete und 
als Schragverzahnung bzw. Drehsicherung dienen- 
de Rastzahne die einzelnen Klemmfinger jeweiis so 
aus, daJ3 die fur die Verrastung wirksamen Zahn- 
flanken oder Sperrflanken der RastzShne ihren 
Platz zwischen den Klemmfingern finden. 

Bei dieser vorbekannten Vorrichtung ist die 
wirksame Zahnflanke genau radial zur Durchsteck- 
Sffnung der Uberwurfmutter ausgerichtet, wie dies 
Shnlich auch bei den Verriegelungszahnen von 
Sperrzahnschrauben und Sperrzahnmuttem ublich 
ist. Da jedoch der Querschnitt der Schlitze zwi- 
schen den Klemmfingern schrag angeordnet 1st, 
ergibt sich beim Aufschrauben der Uberwurfmutter 
auf die SchraubhUlse zwischen den Klemmfingern 
und den Rastzahnen jeweiis nur eine PunktberUh- 
rung und somit eine verhMltnismafiig unzureichen- 
de Verrastung, die oft auch bei nur vergleichsweise 
geringen, auf sie einwirkenden Kraften wieder aus- 
rastbar ist 

Es besteht daher die Aufgabe, eine Vorrichtung 
der eingangs erwahnten Art zu schaffen, die nicht 
nur lediglich zu einer eventuell auch ungewollt 
ieicht losbaren Verrastung der Kabelverschraubung 
Oder dgl. fUhrt, sondern bei der die Sperrung zwi- 
schen ihrer Oberwurf mutter und d r Schraubhulse 
bereits bei der Herstellung den jeweiligen Anforde- 
rungen und Belastungen angepaJ3t werd n kann 
und entsprech nd vorwahlbar Ist. Dabei soil der 



Konstruktions- und Herstellungsaufwand fUr die ein- 
zelnen Tails der Vorrichtung moglichst nicht oder 
nicht wesentlich gro/ter sein. 

Die erfindungsgema'Be L6sung dieser Aufgabe 

5 - besteht bei der Vorrichtung der eingangs erwahn- 
ten Art insbesondere darin, da£ im Inneren der 
Uberwurfmutter als Drehsicherung wenig stens ein 
Rastzahn vorgesehen ist, der Uber die Druckflache 
ragt und eine Sperrflanke zum Einrasten zwischen 

w zwei durch im Querschnitt schrSge Axialschlitze 
voneinander getrennten Klemmfingern hat, dafi die- 
se Sperrflanke schrag zu einem in ihrem Bereich 
verlaufenden und sie somit schneidenden Radius 
der Durchsteckoffnung angeordnet ist, und da/3 sie 

75 in Gebrauchsstellung zur gleichen Dreh- oder Um- 
fangsrichtung hin wie die Axialschlitze der Schraub- 
hOlse schrag verlauft Durch diese, auch im Quer- 
schnitt der Vorrichtung schrage Anordnung der 
Sperrflanken der Rastzahne wird erreicht, da/3 nach 

20 DurchfUhrung der Verschraubung die Sperrflanke 
eines Rastzahnes Ober seine Lange grofltenteils in 
Wirkverbindung und Beruhrung mit dem jeweiis 
hintergriffenen Klemmfinger der Schraubhulse 
kommt und somit eine echte und wirksame Sper- 

25 rung gegen eine Losebewegung bewirkt. 

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der ein- 
gangs erwahnten Vorrichtung, fUr die selbststandi- 
ger Schutz beansprucht wird, sieht erfindungsge- 
mafl vor, daJ3 an der Druckflache Im Inneren der 

30 Oberwurfmutter als Drehsicherung zumindest eine 
Rastrille mit einer Sperrflanke zum Einrasten eines 
Klemmfingers vorgesehen ist. Eine solche Ausfuh- 
rung, die statt RastzShnen radial oder auch schrag 
verlaufende Rastrillen aufweist, la/3t sich einfach 

35 und mit geringem Aufwand herstellen. 

Dabei ist es vorteilhaft, wenn auch hier die die 
Klemmfinger voneinander trennende Axialschlitze 
schrag verlaufen, wenn die Sperrflanke jeder Ra- 
strille schrag zu einem in ihrem Bereich verlaufen- 

40 den und sie somit schneidenden Radius der Durch- 
steckSffnung angeordnet ist, und wenn sie in Ge- 
brauchsstellung zur gleichen Dreh- oder Umfangs- 
richtung hin wie die Axialschlitze der Schraubhulse 
schrag verlauft. Auch diese AusfOhrung der erfin- 

45 dungsgemaflen Vorrichtung ermogiicht eine gute 
und bei der Herstellung auch vorwahl bare Sper- 
rung oder Losdrehsicherung zwischen Oberwurf- 
mutter und SchraubhUlse. 

Dabei werden beim Aufschrauben der Oberwurf- 
50 mutter einzelne d r durch schrage Axialschlitze 
voneinander getr nnten Klemmfinger der Schraub- 
hUlse nach auflen " gedrUckt und konnen somit 
leicht in jeweiis eine entsprechende Rastrill ein- 
greifen. 

Eine teste Sicherung der Verschraubung der 
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Schraubhuise mlt der auf sie aufgeschraubten 
Oberwurfmutter ist zu erreichen, wenn die Axialsch- 
litze der Schraubhtllse und die Sperrflanken der an 
der Oberwurfmiitter vorg sehenen Rastzahne Oder 
Rastrillen in Gebrauchssteliung jeweils etwa den- 
selben Neigungswinkel gegenOber dem sie schnei- 
denden Radius der Durchsteckoffnung aufweisen. 
Wenn beispieisweise die Querschnitte der Axi- 
alschlitze zwischen den Klemmfingern und die 
Sperrflanken der an der Dberwurfmutter vorgesehe- 
nen Rastzahne in Gebrauchssteliung jeweils etwa 
denselben Neigungswinkel gegenOber dem sie 
schneidenden Radius der Durchsteckoffnung auf- 
weisen, kommt die Sperrflanke praktisch Uber die 
gesamte Lange in Wirkverbindung mit dem von ihr 
hintergriffenen Klemmfinger. Bei einer AusfUhrung, 
die statt RastzShnen eine Oder mehrere Rstrillen 
aufweist, hat jede Sperrflanke ebenfalis denselben 
Neigungswinkel wie die die Axialschlitze begren- 
zenden schmalseitigen Randbereiche der Klemm- 
finger. Entsprechend gut kfinnen die Klemmfinger 
mit diesem Randbereich in die Rastrillen beim Auf- 
schrauben der Uberwurfmutter auf die SchraubhUI- 
se einrasten. 

Je nach dem, ob die Oberwurfmutter eventueli 
noch des Sfteren von der SchraubhUlse auch wie- 
der abgeschraubt werden mufl, ist es vorteilhaft, 
wenn die Sperrung zwischen der Uberwurfmutter 
und der Schraubhuise bei der Herstellung an diese 
Anforderungen angepaflt werden kann. 

Zweckmafligerweise weicht dazu der von der 
Sperrfianke und dem sie an ihrem inneren radialen 
Ende schneidenden Radius eingeschlossene spitze 
Winkel von dem spitzen Winkel ab, den die Axi- 
alschlitze und die sie ebenfalis jeweils an ihren 
inneren radialen Randbereichen schneidenden Ra- 
dien bei unverformten Klemmfingern einschlieOen. 

Nach einem weiteren, besonders vorteilhaften 
Vorschlag gemSB der Erfindung, ist der von der 
Sperrfianke und dem sie an ihrem inneren radialen 
Ende schneidenden Radius eingeschlossene spitze 
Winkel vorzugsweise etwas gr6/ter als der von den 
Axialschlitzen und den diese ebenfalis jeweils an 
ihren inneren radialen Endbereichen schneidenden 
Radien eingeschlossene spitze Winkel bei unver- 
formten Klemmfingern. 

Durch die Wirkverbindung beispieisweise des Rast- 
zahnes mit dem von ihm jeweils hintergriffenen 
Klemmfinger wird dieser unter dem Druck des 
Rastzahnes in Umfangs- Oder . Drehrichtung ver- 
formt. also schrag gestellt Ist die SchrSgung des 
Wmkels der Sperrflanke etwas starker als die des 
unverformten Klemmfingers, so tritt die voile Wirk- 
v rbindung zwisch n der Sperrflanke und dem von 
ihr hintergriffenen Kl mmfinger gerade auch bei 
einer verstarkten Belastung der Verschraubung auf, 
urn sich dann In vort ilhafter Welse im Sinne einer 
stark n Sperrung auszuwirken. 



Sollte aus irgendwelchen GrOnden (z. B. Bftere 
Demontage) eine schwacher Sperrung gewOnscht 
werden, so ist es zweckmaflig, wenn der von der 
Sperrflanke und dem sie an ihrem inneren radialen 

5 Ende schneidnden Radius ingeschlossen Win- 
kel vorzugsweise etwas kleiner ist als der von den 
Axialschlitzen und den diese ebenfalis jeweils an 
ihren inneren radialen Endbereichen schneidenden 
Radien eingeschlossene Winkel bei unverformten 

10 Klemmfingern. 

Durch die geringfugig schwachere AusfGhrung 
des Wmkels kann gleichzeitig auch eine entspre- 
chend schwachere Sperrung gezielt erreicht wer- 
den. 

75 Zweckmafligerweise sind mehrere Rastzahne 
oder Rastrillen vorgesehen. 
Dabei sieht eine wichtige Ausgestaltung gemafi der 
Erfindung vor, dafl die Sperrflanken der Rastzahne 
oder Rastrillen mit dem sie an ihrem inneren radia- 

20 len Ende jeweils schneidenden Radius vorzugswei- 
se unterschiedliche Winkel einschlieflen. Somrt 
kann zumindest einer dieser Rastzahne bei Bela- 
stung der Verschraubung je nach der Verformung 
der Klemmfinger bestmoglich an diesen angreifen. 

25 Vorteilhaft ist es, wenn die Hohe der Sperrflan- 
ke sich Qber deren LSnge andert, so dafi eine 
Anpassung an die radiale Verformung und auch an 
die auflere Kontur der Klemmfinger moglich ist. Da 
in alter Regel eine radiale Verformung der Klemm- 

30 finger nach innen erfolgt, ist es vorteilhaft, wenn die 
HShe der Sperrflanke eines Rastzahnes oder einer 
Rastrille vom gro/teren zum kleineren Durchmesser 
der Druckflache hin zunimmt. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrung gemafl der 

35 Erfindung sieht vor, dafi die Sperrflanke der Rast- 
zShne von der Zahnspltze bis zur Zahnbasis eine 
Hinterschneidung hat. Dadurch kann sie sich unter 
Belastung regelrecht mit dem erfafiten Klemmfin- 
ger verkrallen und formschlussig verbinden und 

40 somit eine radiale Ausweichbewegung dieses 
Klemmfingers aus dem Bereich des Rastzahnes 
heraus noch besser verhindern. 

Urn eine Beschadigung der Klemmfingerkanten 
bei mehrfacher Qffnung der Sperrung weitgehend 

45 zu vermeiden, ist es zweckmaflig, wenn die Sperr- 
flanke und die gegenUberliegende Zahnflanke je- 
des Rastzahnes von der Zahnbasis zur Zahnspitze 
hin aufeinander zulaufen. Bei entsprechender Hohe 
der Rastzahne l&flt sich dennoch eine gute Sper- 

50 rung zwischen der SchraubhQise und der auf ihr 
aufgeschraubten Oberwurfmutter erzielen. Durch 
die gegenlaufige, von der Zahnspltze bis zur Zahn- 
basis positive Abschragung der Zahnflanken wer- 
d n Beschadigungen der Kl mmfingerkanten auch 

55 nach mehrmaliger Demontage der erfindungsge- 
maflen Vorrichtung weitgehend vermieden. 
Bei ntsprech nder Ausgestaltung der Rastrillen 
lassen sich die genannten Vorteile auch bei derarti- 
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gen AusfUhrungsformen erreich n. - 

Urn eine moglichst gute Funktion der erfin- 
dungsgem Sflen Vorrichtung bei vergleichsweise 
geringem Herstellungsaufwand zu g wahleisten, ist 
es zweckmaflig, wenn die SchraubhUlse und/oder 
die Uberwurfmutter im wesentlichen aus einem ela- 
stischen Werkstoff, insbesondere aus Kunststoff 
besteben. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in weiteren 
Unteranspruchen aufgefUhrt. Nachstehend wir die- 
se anhand vorteilhafter AusfUhrungsbeispiele in 
Verbindung mit den Rguren noch naher erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine. zu einer Kabel- Oder dgl. Ver- 
schraubung gehorende SchraubhUlse in einem 
axialen Langsschnitt, 

- Fig. 2 die SchraubhUlse aus Fig. 1 in einer 
Draufsicht auf ihre Klemmfinger, 

Fig. 3 eine auf die SchraubhUlse aus Fig. 1 
und 2 auf schraubbare Uberwurfmutter mit Durch- 
steckoffnung, ebenfalls in einem axialen Langs- 
schnitt. 

Fig. 4 die Uberwurfmutter aus Fig. 3 in einer 
Draufsicht in Blickrichtung "X" aus Fig. 3. 

Fig. 5 die Oberwurf mutter aus Fig. 3 und 4 
im Bereich eines ihrer Rastzahne in einem Teil- 
Querschnitt in Schnittebene A-A aus Fig. 4, 

Fig. 6 in einem Teil-Querschnitt den Rast- 
zahn einer gegenUber Rg. 5 geringfUgig abgewan- 
delten Uberwurfmutter .wobei die Sperrflanke und 
die gegenuberliegende Zahnflanke des Rastzahnes 
von der Zahnbasis zur Zahnspitze hin aufeinander 
zulaufen, 

Fig. 7 in einem Teil-Querschnitt eine ent- 
sprechend dam Rastzahn in Fig. 5 ausgebildete 
Rastrille, deren Sperrflanke ebenfalls eine Hinter- 
schneidung bildet und 

Fig. 8 eine entsprechend dem Rastzahn in 
Rg. 6 ausgebildete Rastrille in einem Teil-Quer- 
schnitt, wobei die Sperrflanke und die gegenUber- 
; liegende Flanke dieser Rastrille von ihren auflensei- 
tigen LangsrSndem zum Rillengrund hin aufeinan- 
der zulaufen. 

Rg. 1 zeigt eine hohlzylindrische SchraubhUlse 

1 einer -hier nicht weiter dargestellten - Vorrichtung 
zur Halterung und zum DurchfUhren von Kabeln, 
Leitungen, Rohren oder SchlSuchen in einem axia- 
len LSngsschnitt. 

Die SchraubhUlse 1 ist mit einem Anschluflgewinde 

2 bis zu einem Sechskant-Bund 3 in eine entspre- 
chende Aussparung etwa eines Gerates oder einer 
Maschine einsetzbar. Auf der dem AnschluCgewin- 
de 2 gegenUberliegenden Seite des Sechskant- 
Bundes 3 weist die SchraubhUls 1 ein Aufnahme- 
gewinde 4 sowie in axialer Fortsetzung des Aufnah- 
megewindes 4 stirnseitig eine Vielzahl von Klemm- 
fingern 5 auf, die durch ■ wie Rg. 2 zeigt - im 
Querschnitt schrage Axialschlitze 6 voneinander 



getrennt sind. Dabei sind die Klemmfinger 5 ein- 
stUckig mit der aus hart lastischem Kunststoff be- 
stehenden SchraubhUls 1 verbunden. Durch die 
schrage Anordnung der si von inander trennen- 

s den Axialschlitze 6 konnen sich die Klemmfinger 5 
bei einer radiaien Verformung nach innen gut an- 
einander anlegen. 

Auf das Aufnahmegewinde 4 der SchraubhUlse 
1 ist eine, in Fig. 3 u.4 dargestellte Uberwurfmutter 

to 7 mit Durchsteckoffnung 8 aufschraubbar. Die 
Uberwurfmutter 7 ist ahnlich einer Hutmutter ge- 
formt und weist in ihrem Inneren eine sich verjUn- 
gende und hier konisch ausgebildete Druckflache 9 
auf, mit der sie beim Aufschrauben auf die 
■ is Schraubhulse 1 die freien Endbereiche 10 der 
Klemmfinger 5 beaufschlagt und zunehmend radial 
nach innen verformt. 

Die im wesentlichen aus der SchraubhUlse 1 
sowie der Oberwurf mutter 7 bestehende Vorrich- 

20 tung kann beispielsweise als Kabelverschraubung 
zur vibrationsfesten Montage von Kabeln bei Gera- 
ten, Maschinen, Baugruppen od.dgi. verwendet 
werden. 

Ist beispielsweise ein Kabel, ein Schlauch 

25 od.dgL durch die SchraubhUlse 1 und die Durch- 
steckoffnung 8 der Oberwurfmutter 7 hindurchge- 
fUhrt, so bewegen sich die Klemmfinger 5 beim 
Aufschrauben der Oberwurfmutter 7 auf die 
SchraubhUlse 1 gegen dieses Kabel, diesen 

30 Schlauch od.dgl. und fixieren diesen Gegenstand 
dort in seiner Lage. Dadurch kann ein Kabel auch 
von einem unbeabsichtigten, Ubermafiigen Zug 
entlastet werden. 

Als Losdrehsicherung der mit der SchraubhUI- 

35 se 1 verbundenen Oberwurfmutter 7 weist diese an 
ihrer Druckflache 9 gegen Uber der Druckflache 9 
zumindest einen vorspringenden Rastzahn 11 mit 
einer Sperrflanke 12 auf, wobei der Rastzahn beim 
Aufschrauben der Oberwurfmutter 7 auf die 

40 SchraubhUlse 1 zwischen zwei Klemmfingem 5 ein- 
rastbar ist. Moglich ist aber auch, da)3 die Ober- 
wurfmutter 7 an ihrer Druckflache 9 statt eines 
Rastzahnes 11 .zumindest eine gegenUber der 
Druckflache 9 zurUckliegende Rastrille 17, 17 (vgl. 

45 Fig. 7, 8) hat, in die ein Klemmfinger mit seinem 
Kantenbereich einrastbar ist. 

Urn moglichst eine echte Sperrung der mit 
ihrem Innengewinde 16 auf die SchraubhUlse 1 
aufgeschraubten Oberwurfmutter 7 zu erm6glichen, 

so ist erfindungsgemafl vorgesehen, daB die Sperr- 
flanke 12 - wie In Fig. 3 u. 4 gut erkennbar ist 
-schrag zu einem in ihrem Bereich verlaufenden 
und sie somit schneidenden Radius 13 der Durch- 
steckoffnung 8 angeodnet ist. Vergleicht man bei- 

55 spielsweise die in Fig. 2 darg stellte SchraubhUlse 
1 mit der in Rg. 4 gez igten Oberwurfmutter 7, so 
wird deutiich, dafl di Sperrfianken 12 der Rastzah- 
ne 11 in Gebrauchsst Hung der Vorrichtung zur 
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gleichen Umfangsrichtung hin wie die Axialschlitze 
6 der SchraubhUlse 1 schrag verlaufen. Zweckma- 
fiigerweise stehen die Sperrflank n 12 der Rast- 
zahne 1 1 gegenQber d m Radius etwa unter dem- 
selben Winkel schra'g, wie der Querschnitt der zwi- 
schen den Klemmfingern 5 vorgesehenen Axialsch- 
litze 6 quersteht. Auf diese Weise wird nach der 
Verschraubung der Uberwurfmutter 7 mit der 
SchraubhUlse 1 erreicht, dafl die Sperrflanken 12 
der RastzMhne 11 jeweils praktisch Uber ihre ge- 
samte Lange in Wirkverbindung und Beruhrung mit 
dem von ihnen jeweils hintergriffenen Klemmfinger 
5 kommen und somit eine echte und wirksame 
Sperrung gegen eine Losebewegung bewirken. 

Die Sperrflanken 12 konnen auf der Druckfla- 
che 9 der Oberwurfmutter 7 jedoch auch so ange- 
ordnet werden, daU die Schragung des Winkels 
einer der Sperrflanken 12 etwas starker ist als die 
des unverformten Klemmfingers 5 bzw. der zwi- 
schen den Klemmfingern 5 vorgesehenen Axialsch- 
litze 6. Da sich der Klemmfinger 5 bei einem 
Offnungsversuch der Vorrichtung unter dem Druck 
des Rastzahnes 11 in Umfangsrichtung verformt, 
also schrSggestellt wird, wird bei dieser AusfUh- 
rungsform die voile Wirkverbindung und Wirksam- 
keit der Losdrehsicherung in vorteilhafter Weise 
gerade bei einer verstSrkten Belastung erreicht. 

In Rg. 4 ist angedeutet, datf auf der Druckfla- 
che 9 auch mehrere Rastzahne 1 1 mit Sperrflanken 
12 vorgesehen sein konnen. Bei mehreren Rast- 
zahnen 1 1 kann es zweckmaflig sein, deren Win- 
kelstellung jeweils verschieden auszubilden, damit 
mindestens einer der Sperrflanken 12 je nach Bela- 
stung und Verformung der Klemmfinger 5 an die- 
sen bestmogiich angreifen kann. 

Aus dem in Rg. 3 dargestellten Teil-LSngs- 
schnitt wird deutlich, da/3 die Hohe der Sperrflan- 
ken 12 sich Qber deren Lange andert und vom 
gr6/teren zum kleineren Durchmesser der Druckfla- 
che 9 hin zunimmt. Somit sind die Sperrflanken 12 
an die radiale und nach innen gerichtete Verfor- 
mung der Klemmfinger 5 sowie an deren au/tere 
Kontur weitestgehend angepaJSt. 

In Rg. 5 ist die Oberwurfmutter 7 aus Rg.3 u.4 
im Bereich eines ihrer Rastzahne 1 1 in einem Teil- 
Querschnitt in Schnittebene A - A aus Rg.4 darge- 
stellt. Wie Rg.5 zeigt, sind die Rastzahne 11 im 
Querschnitt etwa sSgezahnformig ausgebildet mit 
einer gegenQber der DruckflSche 9 flacheren Zahn- 
flanke 14 und der demgegeniiber steileren Sperr- 
flanke 12. Dabei ist die Zahnspitze abgeflacht und 
verlauft etwa parallel zur Druckflache 9. Bei nShe- 
rer Betrachtung wird deutlich, daB die Sperrflanke 
12 von der Zahnspitze 15 bis zum Zahngrund ine 
Hinterschneidung hat, durch die si sich unter Be- 
lastung regelrecht mit dem von ihr erfaflten Klemm- 
finger 5 verkrallen und formschlQssig verbinden 
kann, wodurch eine radial Ausweichbewegung 



dieses Klemmfingers 5 aus dem Bereich des ent- 
sprechenden Rastzahnes 11 heraus noch besser 
v rhlndert wird. 

In Rg. 6 ist in einem Teil-Querschnitt ein ge- 

s geniiber der Druckf&che 9 vorspringender Rast- 
zahn 1l' dargestelit, dessen Sperrflanke 12 und die 
der Sperrflanke 12 gegenuberliegende Zahnflanke 
14 von der Zahnbasis zur Zahnspitze 15 hin aufein- 
ander zulaufen. Bei dieser Ausfuhrungsform wird 

10 auch bei mehrfachem £>ffnen der auf die Schraub- 
. hUlse 1 aufgeschraubten Oberwurfmutter 7 und ih- 
rer Drehsicherung eine Beschadigung der die Axi- 
alschlitze 6 begrenzenden Klemmfingerkanten weit- 
gehend vermieden. Durch entsprechende Ausbil- 

75 dung der SchrSgungswinke! und/oder durch eine 
gegenUber dem in Rg. 5 dargestellten Rastzahn 
grofiere Hc3he von der Zahnbasis zur Zahnspitze 
des Rastzahnes 11 ' ISBt sich dennoch auch bei 
dieser AusfUhrungsform eine gute Sperrung 2wi- 

20 schen Oberwurfmutter und SchraubhOlse erreichen. 
Wie Rg. 6 zeigt, ist auch die Zahnflanke 14 des 
Rastzahnes 11 ' gegenUber dessen Sperrflanke 12 
flacher abgeschragt. 

Die Merkmale und die mit den Merkmalen ver- 

25 bundenen Vorteile der Rastzahne . 1 1 , 11 ' lassen 
sich sinngemafl weitgehend auch auf solche Ra- 
strillen Obertragen, die als Drehsicherung zum Ein- 
rasten der Kantenbereiche der Klemmfinger 5 einer 
SchraubhUlse 1 dienen und gegenUber der Druck- 

30 fiSche 9 der Uberwurfmutter 7 zurUckliegen. 

In Rg. 7 ist in einem Teil-Querschnitt eine Rastrille 
1 7 abgebildet, die als Drehsicherung zum Einrasten 
eines Klemmfingers 5 der SchraubhUlse 1 dient 
und gegenUber der Druckflache 9 zurUckliegt. Die 

35 Rastrille 17 in Rg. 7 ist sinngemafl wie der in Rg. 
5 dargestellte Rastzahn 11 ausgebildet So zeigt 
Rg. 7, dafi die Sperrflanke 18 der Rastrille 17 von 
ihrem auflenseitigen Langsrand 19 zum Rillengrund 
20 hin eine Hinterschneidung bildet. Dabei ist die 

40 der Sperrflanke 18 gegenUberliegende Flanke. 21 
zur Sperrflanke 18 hin etwas flacher abgeschragt. 

In Rg. 8 ist eine Rastrille 17 in einem Teil- 
Querschnitt dargestelft, deren Flanken - ahnlich wie 
die Sperrflanke und die Zahnflanke des in Rg. 6 

45 dargestellten Rastzahnes W - von ihren auflensei- 
tigen LSngsrSndern 19 zum Rillengrund 20 hin 
aufeinander zulaufen. Auch mit Hirfe der Rastrille 
17 kann die Sperrung zwischen der SchraubhOlse 
1 und der auf sie aufgeschraubten Oberwurfmutter 

so 7 mehrfach ge!6st und geSffnet werden, praktisch 
ohne dafl die in die Rastrille 17' einrastenden Kan- 
tenbereiche der Klemmfinger 5 beschadigt wer- 
den.Dabei wird die starkere, durch eine grSflere 
Zahnhohe erreichbare Sperrung durch die positive 

55 Schrag der Sperrflanke 18 und der ihr geg nGber- 
liegenden Ranke 21 gemindert. 

Durch di erfindungsg mafle Ausbildung d r 
Rastzahne 11, 11* bzw. der Rastrillen 17, 17 und 
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ihrer Sp rrfiankeri 12 bzw. 18 kann eine. Vorrich- 
tung geschaffen werden, mit deren Hilfe • falls 
erforderlich - praktisch eine echte und auch gegen 
eine groi3e Krafteinwirkung noch wirksame Sper- 
rung ihrer mit der SchraubhQIse 1 verbundenen 
Uberwurfmutter 7 gegen eine Losebewegung m5g- 
iich ist. 

Gieichzeitig ist es aber auch moglich, Qber die 
Form und Hone der RastzShne bzw. Rastrillen eine 
an praktisch alie Anforderungen bei der Herstellung 
anpaflbare Rastung herzustellen. 

Alle vorbeschriebenen Oder in den AnsprQchen 
aufgefGhrten Einzelmerkmale konnen einzeln Oder 
in beliebiger Kombination miteinander erfindungs- 
wesentlich sein. 



AnsprQche 

1. Vorrichtung zur Halterung und zum Durch- 
fOhren von Kabeln, Leitungen, Rohren Oder Schlau- 
chen, mit einer SchraubhQIse (1), welche in axialer 
Fortsetzung des Gewindebereiches (4) durch Axi- 
alschlitze (6) voneinander getrennte Klemmfinger 
(5) aufweist, die vorzugsweise einstQckig an der 
SchraubhQIse (1) angeordnet sind, und mit einer 
Uberwurfmutter (7) mit Durchsteckoffnung (8), die 
in ihrem Inneren eine sich verjQngende, vorzugs- 
weise konische Druckflache (9) zur Beaufschlagung 
der Enden der Klemmfinger (5) und zu deren radia- 
ler Verformung sowie eine Drehsicherung zum Ver- 
rasten mit einem Oder mehreren der Klemmfinger 
(5) hat, dadurch gekennzeichnet, da/3 im Inneren 
der Oberwurfmutter (7) als Drehsicherung wenig- 
stens ein Rastzahn (11, 1l') vorgesehen ist, der 
Qber die Druckflache (9) ragt und eine Sperrflanke 
(12) zum Eihrasten zwischen zwei, durch im Quer- 
schnitt schrage Axialschlitze (6) voneinander ge- 
trennten Klernmfingern (5) hat, da/5 diese Sperrflan- 
ke (12) schrag zu einem in ihrem Bereich verlau- 
f enden und sie somit schneidenden Radius (13) 
der Durchsteckoffnung (8) angeordnet ist, und daB 
sie in Gebrauchsstellung zur gleichen Dreh- oder 
Umfangsrichtung hin wie die Axialschlitze (6) der 
SchraubhQIse (1) schrag verlauft. 

2. Vorrichtung nach dem Oberbegriff von An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/3 an der 
Druckflache (9) im Inneren der Oberwurfmutter (7) 
ais Drehsicherung zumindest eine Rastrille (17, 17 ) 
mit einer Sperrflanke (18) zum Einrasten eines 
Klemmftngers (5) vorgesehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
k nnzeichnet. dafl die die Klemmfinger (5) vonein- 
ander trenn nden Axialschlitze schr2g verlaufen, 
daB di Sperrflanke (18) jeder Rastrille (17, 17) 
schrag zu einem in Ihr m Bereich verlaufenden 
und sie somit schneidenden Radius der Durch- 
steckoffnung angeordnet ist, und da/3 sie (18) in 



G brauchsstellung zur gl ichen Dreh- oder Um- 
fangsrichtung hin wie die Axialschlitze (6) der 
SchraubhQIse (1) schrag verlauft. 

4. Vorrichtung nach einem oder .mehreren der 
5 AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 

die Axialsschlitze (6) der SchraubhQIse (1) und die 
Sperrflanken (12, 18) der an der Uberwurfmutter (7) 
vorgesehenen RastzShne (11, 1l') oder Rastrillen 
(17, 17) in Gebrauchsstellung jeweils etwa densel- 
70 ben Neigungswinkel gegenuber dem sie schnei- 
denden Radius der Durchsteckoffnung (8) aufwei- 
sen. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daJ3 

75 der von der Sperrflanke (12, 18) und dem sie an 
ihren inneren radialen Ende schneidenden Radius 
eingeschlossene spitze Winkel von dem spitzen 
Winkel abweicht, den die Axialschlitze (6) und die 
sie ebenfalls an ihren inneren radialen Endberei- 

20 chen schneidenden Radien bei unverformten 
Klemmfingem (5) einschlieflen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der von der Sperrflanke (12, 18) 
und dem sie an ihrem inneren radialen Ende 

25 schneidenden. Radius eingeschlossene Winkel vor- 
zugsweise etwas grofler ist als der von den Axi- 
alschlitzen (6) und den diese ebenfalls jeweils an 
ihren inneren radialen Endbereichen schneidenden 
Radien eingeschlossene Winkel bei unverformten 

30 Klemmfingem (5). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der von der Sperrflanke (12, 18). 
und dem sie an ihrem inneren radialen Ende 
schneidenden Radius eingeschlossene Winkel vor- 

35 zugsweise etwas kleiner ist ais der von den Axi- 
alschlitzen (6) und den diese ebenfalls jeweils an 
ihren inneren radialen Endbereichen schneidenden 
Radien eingeschlossene Winkel bei unverformten 
Klemmfingem (5). 

40 8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da/J 
mehrere Rastzahne (11, 1l') oder Rastrillen (17, 
17') vorgesehen sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 

45 kennzeichnet, da/3 die Sperrflanken (12, 18) der 
Rastzahne (11, 11 # ) oder Rastrillen (17,, 17) mit 
dem sie an ihrem inneren radialen Ende jeweils 
schneidenden Radius vorzugsweise unterschiedli- 
che Winkel einschlie/3en. 

50 10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da/J 
die Hone der Sperrflanke (12, 18) sich Qber deren 
Lange andert 

11. Vorrichtung nach in rn oder mehreren d r 

55 AnsprQche 1 bis 10, dadurch g kennzeichnet, dafl 
die H6he der Sperrflanke (12, 18) vom grofleren 
zum klein ren Durchmesser der Druckflache (9) hin 
zunimmt. 



6 



11 



EP 0 381 980 A1 



12. Vorrichtung nach einem Oder mehreren dor 
AnsprOche 1 bis 11. dadurch gekennzeichnet, daG 
die Sperrflank (12) der RastzShne (11) von der 
Zahnspitze (15) bis zur Zahnbasis eine Hinter- 
schneidung hat. 6 

13. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Ansprtlche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Sperrfianke (12) und die gegenOberliegende 
Zahnflanke (14) jedes Rastzahnes (11 ') von der 
Zahnbasis zur Zahnspitze (15) hin aufeinander zu- to 
laufen. . 

, 14. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Sperrfianke (18) der Rastrillen (17) von ihrem 
auBenseitigen Langsrand (19) zum Riilengrund (20) is 
hin eine Hinterschneidung bildet. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da!3 
die Sperrfianke (18) und die gegenuberliegende 
Flanke (21) jeder Rastrille (17) von ihren auCensei- 20 
tigen Langsrandern (19) zum Riilengrund (20) hin 
aufeinander zulaufen. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet. da/3 

die SchraubhQise (1) und/oder die Oberwurf mutter 25 
(7) im wesentlichen aus einem elastischen Werk- 
stoff, insbesondere aus Kunststoff bestehen. 
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